Demuestre su talento
sin limites

Nueva tecnologia y material

~Ceramics Cluster Filler for Innovation~

TWINY es un composite dual polimerizado por luz y calor desarrollado a base de Nano-Tecnologia.
Empleando un filler inorganico especialmente disefiado y conformado, denominado Ceramics
Cluster Filler, TWINY ofrece un excelente flexibilidad de manejo, alta resistencia con excelente
durabilidad y estetica excepcional. TWINY ha sido desarrollado y examinado basandose en las
normas ISO 10993 y Biological Evaluation of Medical Devices, ideadas por la ISO. Ademas , ha
sido ampliamente examinada por varios test de fiabilidad en biocompatibilidaden el departamento
de Oral and Maxillofacial Surgery, Kochi Medical School, Kochi University, Japan.

TWINY es realmente fiable y un amaterial altamente beneficioso como sistema de reparacion indirecto
para;

Coronas sobre diente natural,

Jackets,
Puentes,
Coronas sobre implantes,
Inlays y Onlays,
Carillas,

Coronas provisionales, etc.
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Ceramics Cluster Technology

Durante los afos recientes, la Nano-Tecnologia se esta convirtiendo en una tecnica comun apareciendo materiales a base de
resina con rellenos de ceramica de tamafo cada vez mas reducido. Sin embargo, rellenos mas pequefios, no siempre tienen
mejor comportamiento en terminos de resistencia, manejabilidad, estetica y compatibilidad respecto a los dientes
antagonicos. Twiny ha desarrollado un concepto unico y patentado de composite hibrido en el que se combinan particulas
nano y microhibridas de superficie mayor e irregular formando el "ceramics cluster filler" que es una acumulacion en grupo
de submicron fillers. El material patentado TWiNY esta compuesto por Monomero, Creamic Cluster Fillers y nanofillers
ceramicos esfericos. Los Ceramic Cluster Fillers, superficie creada aglomerando estructuras ceramicas submicronicas, se
combinan con la matriz de monomero y se rellenan todos los espacios con Nano ceramica en forma de nanoesferas. Esta

estructura mejora las propiedades mecanicas y a resistencia al estress. Ademas este ratio de combinacion de estructuras

diversas, es ideal para la manejabilidad de este composite policeramico micro y nano hibrido.

) ) Imagen del filler de TWiNY
ﬁ) $i0,-A1205-Z10;

Monomero
(UDMA, TEGDMA)

Ceramics Cluster Filler
(1~6 um)

Submicron Filler
(200~600nm)

Spherical Nano-Filler
(20 and 100 nm)

Patent No. 4502673

Imagen de la estructura de TWiNY

Se combian particulas de 200~600 nanometers para hacer
particulas secundarias con formas diversas. Los Ceramics Cluster
Fillers se combinan con la matriz de monomero a gran densidad y
se afladen nanofillers esfericos para completas todos los espacios
restantes.
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Fillers de forma irregular Ceramics Cluster Fillers

Como los Ceramics Cluster Fillers tiene una superficie desigual, actua
como lineas de contencion y se combinan firmemente con los
monomeros. Esta superficie desigual actua contra las grietas ya que
dispersa las lineas de rotura y mejora la resistencia al degaste.

Tabla de Propiedades
Mecanicas Test bajo 150 10477

Requisito ISO TWINY TWINY Flow

Resistensia a la torsion (MPa) No inferior a 50 (superficie oclusal, no inferior a 80) 239 201
Dureza (HVO0.2) No inferior a 18 105 77
Absorcion de agua (ug/mm?) No superior a 40 14 22
Solubilidad (ug/mm?) No superior a 7.5 0.1 0.1

Resultados del Test de Propiedades Fisicas

Este test evalua el material dental en terminos de cuan fuerte y cuan bien funciona. Todos los resultados estan ampliamente
por encima de los valores requeridos. Este cuadro proporcionara a los tecnicos y clinicos una buena imagen de que es lo que
hace a TWINY tan excelente y superior.

La tecnologia de Ceramics Cluster hace posible alcanzar la mayor resistencia a la torsion, y la flexibilidad del material reduce el
riesgo de rotura ante impactos fuertes principalmente importante en casos en el sector posterior.
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TWINY Light cured composite resin TWINY Light cured composite resin

Resistencia a la Flexion Dureza Vickers

La resistencia a la Flexion se determina baja maximo esfuerzo. determined by maximum stress. La energia de rotura, que se
obtiene bajo maximo esfuerzo y tension, depende de la dureza y frlexibilidad del material. El vidrio y la Ceramica son materiales
muy fuertes pero se romperan tan pronto como sean sometidos a un nivel de esfuerzo critico. Sin embargo, TWiNY ofrece una
resistencia adecuada uncluso bajo estas condiciones, lo que significa que la flexibilidad o resilencia de TWiNY reduce el riesgo de
fractura cuando se somete a furetes impactos, especialmente importante en segmentos posteriores.
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Los cambios en la transmision de la luz son minimos una vez polimerizado, lo que facilita a los tecnicos la estratificacion

70 Before i After

- Dentine (DA3)

- Enamel (E3)

Light transmission [%]
After curing

0 ‘ ‘ - Trans (T)
Dentine(DA3)  Enamel(E3) Trans(T)

Cambios en la transmision de la luz una vez polimerizado Fotos antes y despues de polimerizado

(Grosor de 0.8mm) (Grosor de 0.8mm)




Reproduciendo Dientes Naturales

La variedad de tonos de color nos permite reproducir todos los colores naturales

TWINY, excelente en sus propiedades mecanicas, es al mismo tiempo un producto altamente estetico, permitiendo a los
tecnicos demostrar su talento sin limites. Whiter teeth are seen as desirable around the world today. Todo el mundo
busca tonos de color mas blancos que el tono de los dientes naturales. Tenemos una gran variedad de tonalidades de blancos
para tratameintos esteticos. Las tonalidades de encia son muy utiles para superestructuras. Las tonalidades de encia son
esenciales para reproduccir el color de la encia y para caracterizar la transparencia de la zona gingival y la encia
decolorada.Tambien estan disponibles colores para el interior de la encia para reproducir vasos sanguineos y otras
expresiones que podamos desear incluir.
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Excelente Manejabilidad

Consistencia optima para moldear y preservar la estructura interna de la dentina. La consistencia es un factor
importante para moldear la estructura interna de la dentina preservando la forma.

La consistencia de las estructuras internas como el nuclo de la dentina son especialmente importantes para mantener la
forma del diente. TWiINY ofrece tan buena preservacion de la forma que los bordes de dentina incluso en puentes o dientes
ferulizados pueden mantener la forma mientras trabajan. Los tecnicos pueden trabajar sin estress ya que la pasta TWiNY no se

pega a la espatula.

Buena presenvacion de la forma

Presionando Despues de presionar Esta es la forma 15 min
despues de aplicar el cuerpo
de la resina.

Excelente pulido

En general los rellenos de formas irregulares son dificiles de pulir porque la resina restante es mas blanda que el material de
rellenos. Por lo tanto cuando el material de relleno es mas grande, es mas dificil de pulir. Sin embargo el Ceramic Cluster de
TWINY tiene forma como de racimo, compuesto por rellenos mas pequeiios, lo que los hace mas faciles de pulir que otros

rellenos de formas irregulares de la misma dimension.

2 .

Irregular Shaped Filler Resin Ceramics Cluster Filler

-
TWINY Flow

TWINY Flow es un composite tipo flow que no es de uso solamente interno, sino que tambien se puede emplear para
posteriores. A pesar de que es un tipo flow, tiene una resistencia a la torsion de 200MPa y una alta resistencia al implacto.
Este flow esta disponible en los mismos tonos de color basico que los productos TWiNY. Hay cuatro tonalidades para
cervical, cinco tonos para caracterizacion y capas de construccion. Tambien hay ocho tonos translucidos y siete tonos de
encia para ajuste de color. A pesar de que TWINY Flow tiene una optima moldeabilidad, su consistencia esta optimamente
disefiada para evitar goteos innecesarios. has optimal flowability, the consistency is optimally set so as to avoid
unnecessary dripping. ALa boquilla tiene una abertura de 0.7mm y esta disefiada para permitir la aplicacion del flow

directamente. Esta propiedad hace posible expresar tonos de color delicados para reproducir dinetes naturales.
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Arriba: Boquilla TWiNY Flow Abajo: Boquilla Opaquer

Ejemplos de aplicacion de TWiNY Flow

TWINY Flow esta indicado para las siguientes aplicaciones. Sin embargo, ya que este producto se disefio poara ajustes
de color, use TWINY Opaque, Dentine y Enamel para aplicaciones basicas.

I Cervical I Inlay Cavity I Pit and Fissure I Cusp Marginal Area
CA1 Flow AM Flow O WE Flow
@ Orange Flow O (12 Flow
CA1 Flow
Cervical Inlay cavity bottom Color adjustment of pit and fissure Color adjustment of cusp marginal area
n
I White Band I Mamelon Structure I Gum I Other Cases

(O TGlass Flow, T Flow

G1 Flow
DA3 Flow
WE Flow G5, 7 Flow E3 Flow
White Band Application for Facing Crown Transparency expressions of mamelon structures Color adjustment of gingival area Repairing air bubbles

T Flow etc

Pouring in pontic area



TWINY Enamel Clear

Enamel Clear y T Glass Clear, tienen una gran transparencia y ha sido incluidos a la linea TWiNY. Se puede
reproducir un tono de color y sensacion de profundidad mas intenso empleando este producto como lo
empleamos en anteriores y posteriores. T Glass esta disponible en dos modalidades, Paste y Flow.

Como emplear Enamel (esmalte) y T Glass Clear

Aplicacién de dos capas

Enamel Enamel
(Clear)
Dentine

Enamel Clear

Enamel Clear

Preservando las miamas propiedades fisicas que un enamel noromal, el Enamel Clear tiene una transmison de luz un 10% Dentine

superior. Hemos ampliado el numero de tonalidades de color, le invitamos a que use este producto. Opaque

Enamel

@ About 10% UP
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Opaque

T Enamel Clear

T Glass Clear

*Sample pieces, A to F are all A3 shade.
T Glass Clear alcanza la maxima transparencia de todos los composites de Yamakin.

* kK
Con el T Glass Clear Flow, puede esperar sustancialmente menos burbujas de aire. L*a*b* Color SyStem

Se midio la colometria de las coronas A a la F; se presentan los datos. El grosor de la
@ About 5% UP @ Substantial reductions @ About 5% UP @ Substantial reductions resina: aprox. 0.8mm en el centro de la corona.

Nota: Los datos pueden variar ligaramente dependiendo del grosor de las capas. Empleando las series Clear T Type
podemos ensalzar la translucidez y la

90 profundidad de los tonos de color.
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TWINY Basic Layering Steps Construccion Basica de las Capas para Jacket Crown

*Explicacion de tiempos de polimerizacion: 180(*30) sec. significa 180 segundos para un equipo de polimerizacion estandar y 30 segundos para la LED CURE Master.

Plaster Modeling
|
Resin Spacer
|

Resin Separator

Opaque & Light-Cure

v v

Metal Frame Preparation

Frame Surface Preparation

Multi Primer Paste or Luna-Wing Primer Paste + Light-Cure

C
( Metal
(

S

[*LED 10 sec. / 90 sec.]

Tras la aplicacion del
Primer Paste, dejar 2'
y polimerizar

v

Invisible Opaque & Light-Cure
[*LED 10 sec. / 90 sec.]

Cubrir los puntos de
retencion

(

Base on Pontic & Light-Cure

A4

Opaque & Light-Cure
[*LED 30 sec. / 180 sec.]

[*LED 90 sec. / 180 sec.] )

Este paso debe repetirse
hasta que el color
del metal no sea visible

v

Body (Cervical, Dentine & Enamel) and Body Flow & Light-Cure
[*LED 10 sec. /60 sec.] Light-cure for 10 sec. at each application

Air Barrier y secado
[Secar por 60 sec.]

Fotocurado Final
[*LED 90 sec. / 180 sec.]

Modificacion de forma

Apply Multi Primer Repair Liquid One in case additional body application is required

Fotopolimerizar a 110°C 15 min

N N 7N N YN MY

Correccion y pulido

Use Buff and Diamond polisher or Nano Diamond Polisher

— S S

Tratamiento de la superficie interna
Chorrear la superficie interna con particulas de Alumina

|

Curing Time for Luna-Wing and TWiNY

Técnica basica de capas

ENAMEL
1/3 area

DENTINE
0.8~1.0mm

Jacket Crown

ENAMEL
1/3 area

INVISIBL
OPAQUE

1.3~1.8mm More than 1.0 mm

ENAMEL l
DENTINE

OPAQUE T
More than -

0.8 mm

Posterior (Jacket)

1.3~1.8 mm More than 1.0 mm

ENAMEL

DENTINE

Posterior (Inlay)

Other General Light

LED CURE Master Curing Machines Para disminuir el tiempo de trabajo
Invisible Opaque 10 sec. 90 sec.
Opaque 30 sec. 180 sec. LED CURE M@STer
Body & Body Flow ‘ Base 90 sec. 180 sec.
(Dentine, Enamel, etc) ‘Others 10 sec. 60 sec. '
Stain 10 sec. 60 sec. .’Uﬂlllﬂl{lll
Final Light Curing 90 sec. 180 sec. LED light cure apparatus g #

1.Aplicacion de espaciador de resina

Haga un modelos de yeso como lo hace en
su practica habitual.

Aplique espaciador de resina TWiNY en
la superficie, excepto en el area marginal y
secado.

2.Aplicacion del separador de resina

Para remover facilemente la corona del
molde, aplicar una capa fina de TWINY
Resin Separator en el area marginal y
secado.

3. Aplicacion del Opaquer y
fotopolimerizacion

Aplique opaquer con un pincel plano y
fotopolimerice por 180(*30) sec. Si aun
se ve el color del metal, repita este paso
hasta que desaparezca completamente el
color del metal.

4. Aplicacion Cervical (Opaque
Dentine) y fotopolimerizacion.

Aplique dentina opaca o cervical
empezando desde el cuello hasta el area
central y aplicando progresivamente
capas mas delgadas teniendo en
consideracion la graduacion de color
deseada.. Fotopolimerizar por 60(*10)
sec.

5. Aplicacion de Dentina y
Fotopolimerizacion

Aplique dentina para obtener la forma

deseada y fotopolimerizar por 60(*10)

sec.

Empleando Body Resin Flow facilitara la

construccion de las capas cervicales y en

el fondo de la cavidad.

6. Aplicacion de Esmalte y Fotopolimerizacion

Aplique Esmalte con la forma de la corona y
fotopolimerice 60(*10) sec.

7. TAplicacion del Translucido y
Fotopolimerizacion

En los casos en que se requiera
translucido, aplicar Translucent y
fotopolimerizar por 60(*10) sec.
Empleando Body Resin Flow puede
impedir la generacion de burbujas de aire
y facilitara la consecucion de formas y
tonos de color delicados.

8. Fotopolimerizacion Final

Al terninar la estratificacion, aplicar
TWINY Resin Air Barrier lo mas delgado
posible para evitar  polimerizacion
incompleta y dejelo secar durante 60 sec.
Fotopolimericelo por 180(*90) sec.
como fotopolimerizacion final. Si se ha
aplicado una Air Barrier gruesa, sera
dificil el secado. El pincel aplicador de la
Air Barrier deberia labarse con agua
despues de cada uso.

9. Correcciones de Forma

Corrija la forma con una punta de
diamante o de carburo.

10. Estratificacion adicional para
corregir forma

Cuando se necesitan capas adidionales
para corregir la forma, aplicar una fina
capa de Multi Primer Repair Liquid One
sobre la superficie rugosa a modificar y
dejarla secar por 60 sec.

11.Aplicacion de capas adicionales

Aplicar el cuerpo de resina como dentina o
esmalte adecuado y fotopolimerizarlo.
Aplicar TWINY Air Barrier en el area de
capas adicionsles, y despues
fotopolimerizar por 180(*90) sec. como
polimerizacion final.

12.Polimerizacion por Calor

Retirar la corona del modelo de yeso y
polimerizarlo al calor a 110°C por 15
minutos  usando un  horno  de
polimerizacion.

13.Acabado

Retirar las irregularidades con cono de
papel de limar y punta de silicona para
hacer la superficie lisa y suave.

14.Glaseado

Pulir para el glaseado wusando un
borrreguillo con C&B Diamond Polisher o
C&B Nano Diamond Polisher.

15.Tratamiento interno de acabado

Finalmente chorrear (aprox. 0.1 ~ 0.2
MPa) el interior de la corona empleando
polvo de alumina (aprox. 50 um), y
despues lavarlo al vapor o al ultrasonido y
secarlo.

16. Completada




Construccion de Capas para Inlay y Onlay

1.Preparacion para Estratificacion

Confeccionar un modelo de yeso normal Si
hay espacios rebajados en la cavidad,
bloquearlos empleando TWINY Resin
Spacer.

2.Aplicacion de Resin Separator

Aplicar C&B Resin Separator en la cavidad
y secar.

3. Aplicacion de Dentina y
Fotopolimerizacion

Aplicar Dentida desde la base de la cavidady
fotopolimerizar por 60(*10) sec. En caso de
que se vea el color del pilar o que la luz
traspase innecesariamente, aplicar Opaque
u Opaque Dentine en el fondo de la
cavidad.

Empleando Body Resin Flow es mas facil
estratificar el area cervical y el fondo de
la cavidad.

4. Aplicacion de Cervical Translucent*
y fotopolimerizacion
Aplicar  Cervical Translucent* en la

superficie  oclusal de la  cavidady
fotopolimerizar por 60(*10) sec.

*CT1,C72,CT3y CT4

5. Aplicacion de Enamel y
fotopolimerizacion

Aplicar Esmalte para confeccionar la forma |

de corona deseada y fotopolimerizar por
60(*10) sec. Empleando Body Resin Flow se
puede evitar la formacion de aire y hace mas
facil la creacion de formas y colores
delicados.

6.Fotopolimerizacion Final

Despues de la estratificacion final, aplicar
TWINY Resin Air Barrier lo mas delgado
posible  para  evitar  polimerizacion
incompleta y dejelo secar durante 60 sec.
Fotopolimericelo por 180(*90) sec. como
fotopolimerizacion final. Si se ha aplicado
una Air Barrier gruesa, sera dificil el secado.
El pincel aplicador de la Air Barrier deberia
labarse con agua despues de cada uso.

7.Correcciones de la forma

Corregir la forma emplando puntas de
carbono y de diamante.

11

8. Estratificacion adicional para
corregir forma

Cuando se necesitan capas adidionales para
corregir la forma, aplicar una fina capa de
Multi Primer Repair Liquid One sobre la
superficie rugosa a modificar y dejarla secar
por 60 sec.. Aplicar Dentina o Esmalte
acorde y fotopolimerizar. Aplicar TWINY Air
Barrier en el area de estratificacion adicional
y fotopolimerizarpor 180(*90) sec. como
polimerizacion final.

9.Polimerizacion por calor

Retirar el Inlay u Onlay del modelo y
termoppolimerizar a 110°C  por 15
minutosusando un horno de curado.

10.Finalizacion

Retirar irregularidades con cono de papel de
vidrio y punta de silicona para asegurar una
superficie lisa. En caso de necesitar ajuste de
color emplear Stain or Effect.

* Si se usa Stain, se debe usar Translucent o
T Glass spara cubrir el area coloreada

11.Glaseado

Pulir para glaseado empleando borreguillo
con C&B Diamond Polisher o C&B Nano
Diamond Polisher.

12.Tratamineto interno para finalizar

Finalmente chorrear (aprox. 0.1 ~ 0.2
Mpa) la parte iterna del Inlay u Onlay
empleando polvo de alumina (aprox. 50
um), despues limpiar con vapor o
ultrasonido y secar.

13.Completada

Polishing TWiNY

Diamond Polishers
*C&B Diamond Polisher

El C&B Diamond Polisher es excelente para el pulido. Elimina las irregularidades y puede acortar el tiempo de pulido. Para un mejor brillo se
recomienda pasar el Diamond Polisher con un borreguillo a baja presion y a velocidad de rotacion inferior a 10.000 rpm.

*C&B Nano Diamond Polisher

El C&B Nano Diamond Polisher contiene una cantidad mayor de particulas de diamante fino que el C&B Diamond Polisher y se recomienda
para el pulido final. El C&B Nano Diamond Polisher se debe aplicar con borreguillo a una velocidad ingferior a 20.000 rpm. si superamos

esta velocidad, podriamos quemar la superficie.

Steps for Polishing TWiNY and TWiNY Flow

Movie Clip of Polishing TWiNY
http://www.yamakin-global.com/support/twiny.html

Use C&B Diamond Polisher

Use C&B Nano Diamond Polisher

Corrija la forma utilizando una punta de carborundum, punta de diamante o una fresa de fisura.

Eliminar cualquier cicatriz con un papel de lija.

Pulir con una punta de silicona para suavizar la superficie.

Pulir con un torno.

Aplique una porcién muy pequena de C&B
Diamond Polisher en un cepillo Robinson y pula.

La velocidad de rotacion es inferior a 10.000 rpm.

Aplique una porcién muy pequena de C&B Nano
Diamond Polisher en un cepillo Robinson y pula.

La velocidad de rotacion es inferior a 20,000 rpm.

Aplique una porcion muy pequefia de Ia pulidora de
diamante C&B en una pulidora o una rueda de
fieltro y pula para esmaltar.
La velocidad de rotacién es inferior a 10.000 rpm.

Aplique una porcién muy pequena de la pulidora Nano
Diamond de C&B sobre una pulidora o una rueda de
fieltro y pula para esmaltar.

La velocidad de rotacion es inferior a 20,000 rpm.

Sin el pulidor de diamante C&B, pula con un pulidor de tela o
algodén para terminar.

La velocidad de rotacion es inferior a 10.000 rpm.

Sin el pulidor Nano Diamond de C & B, pula con un pulidor de tela
o un pulidor de algodén para terminar.

La velocidad de rotacién es inferior a 20,000 rpm.

Lave y limpie con limpiador ultrasénico o vaporizador.

completo

Diamond Polisher Abrads_‘lavligrawré\c‘jli aze of Rotation Speed Rate (rpm

C&B Diamond Polisher 1~2 Lower than 10,000 rpm.

C&B Nano Diamond Polisher 0.5 or smaller Lower than 20,000 rpm.

Related Products

C&B.
DIAMOND
POLISHER

ot
w

89

Funmain

C&B Diamond Polisher

C&B Nano Diamond
59




Shade Color Table

Basic Shades Al A2 A3 A35 A4 | Bl B2 B3 B4 Q a 4
Invisible Opaque
2ml :
VO
Opaque [~ /T° T AR - Sl - I -1 T T
v i db A0 AR dh —ah Ak A 45 40 45 JAh 4B 45
OAT | 0A2 | 0A3 | 0A35 | om | o8l 082 | o83 | oB4 | ocl 02 | o3 | oca | op2 | ops | op4
Cervical | [ g el e | 1 e
2.6ml — - il — - - — —
CAl A2 CB1 B2 1 e D1 D2
Opaque Dentine [ i1~ T am - T A - - T
26ml | ~ || | ~ || N !
ODAT | ODA2 | ODA3 | ODA3.5 | ODA4 | ODBT | ODB2 | ODB3 | ODB4 | ODC1 | ODC2 | ODC3 | ODC4 | ODD2 | ODD3 | ODD4
Dentine [ 1~ - 1 - 1)1 i1 -1 - S T 1 1 P 1
26m | | NN IS IS INA N I NI I I NN NI N N N
DAI DA2 | DA3 | DA35 | DA4 | DBI DB2 DB3 pB4 | bCi DC2 DC3 DC4 | DD2 | DDP3 | DD4
Enamel | ; 5 B I~ == R
2.6ml el ~ e il il el i e ~ il el
£2 £3 £4 &l £2 £3 £2 £3 £4 £3 £4
Enamel Clear NN Y Whitening Shades Wo Wi W2 W3
4.89(2.6ml) ./ i | y ; - J ! y
E1 Clear | E2 Clear | E3 Clear | E4 Clear | E5 Clear Opaque / /" B )
2.0ml - . et
oW1 ow2 | ow3
Gum Shades 1 &2 G4 G5 G6 7 | Gor ; : : ;
G—O : : : : : Dentine |-y st e H
um Opoce |- 00000
2ml -~ i 4 + DWO | DWI | DW2 | DW3
0G 1 T T
; Enamel y -
Gum [l e 2.6ml e ~
26ml | | £0 &l
G1 G2
. | i Gum Stain i i :
Gum Modifier . B = @ ‘ . ). ’
26ml | Tm | N { | -
GMGray | GMTrans GDarkRed | GRed | G Milky | G Violet
GDR | GRed | GMky | GVit
Opaque Special Colors
I R B B Trans Enamel
InO1 In02 MO 2.6ml i
TE
ed QO
2.6ml i H i/ i, s i/ Base
Coffee | Orange | AM 0C WE | HVWE 2.6ml | A
Base
Translucent ] ] R ]
2.6ml = ~ = = ~ - - = -~ +
HVT T VT [ax] [aF) 13 CT4_ | TGlass | 7Glssear| T Blue
TWIiNY Flow
Y VARCVIRC VIR AR IE INGVIESVIESVIE “r* | Note: DA1 Flow, DA2 Flow, DA3.5 Flow,
. > » .t .t . st . .t » = | DA4 Flow, DB1 Flow, E1 Flow, E2 Flow are
DA1 Flow | DA2 Flow | DA3 Flow |DA3.5 Flow| DA4 Flow | DB1 Flow | E1 Flow | E2 Flow | E3 Flow | CA1Flow | CA2 Flow available only on LOT order.
Q0
Coffee Flow | Orange Flow | AM Flow | OC Flow | WE Flow
ol ~ sl ol sl el v’ v
TE F.\ow HVT.How T Flow LVT.How CT2 Flow CM.FIow TG\as.s Flow | TGlss CearFlow | TBlue Flow Others 7ml Resin Air Barrier
1 3 i Sml  Resin Separator
b oo0 i
G1 Flow | G3 Flow | G5 Flow | G7 Flow | GOr Flow | GMGray Fow | GMTrans Flow 5ml Resin Spacer

Luna-Wing

Light-cured Indirect Composite Resin

O © 000 000

| Violet [ Orange [DakOrange| Red |

--------

Luna-Wing stains can be used for TWINY (Internal use).
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[Basic Shades]
Invisible Opaque

Invisible Opaque is low-flowable opaque resin that flows into the undercut of retention

beads to enhance physical bonding strength between metal and resin.

Opaque

Opaque resin for metal surface control.

Opaque Dentine

Body resin to prevent percolation of opaque color when there is extremely thin space
for build-up, and to express further color depth. Apply thinly under Dentine layer when

there is 0.5 mm thickness.

Cervical

Body resin for natural color expression around cervical area.

Dentine

Body resin to express dentine.

Enamel

Body resin to express enamel.

[Special Opaque Colors]

Opaque resin for natural color expression. Use on incisal
or cervical area when reflection of Opaque color is strong.

[Enamel Clear]
Enamel to express higher translucency than usual Enamel.

[Trans Enamel]

To express transparency or translucency between Translucent and Enamel.

[Translucent]
Body resin to express translucency.
HVT | High Value Translucent Translucent with high brightness
T Translucent Normal translucent
LVT | Low Value Translucent Translucent with low brightness
[ay] Light orange and pink translucent for gum color. For cervical area expression.
c12 . Light orange and pinkish translucent for cervical area
Cervical Translucent
13 Orange translucent for cervical area
T4 Yellowish translucent for cervical area.
T Glass | Translucent Glass The second highest transparency of TWINY Line-up.
TGlass Clear | Translucent Glass Clear Translucent with highest transparency in the lineup.
T Blue | Translucent Blue Blue Translucent for incisal edge.
[Effect]

Characterizing Body resin to express discolored teeth.

In01 (gray), In02 (gray, purple) Primer color to give artificial - -
N0 isal Opaque translucency to connector of connected teeth and anterior incisal HVWE | Hight Value White Enamel | Enamel Color with higher intensity (whiter) than WE
In02 edge (when there is metal close to incisal edge) Enamel color with high intensity.
P WE | White Enamel To express proximal surface and white bands
MO Margin Opaque Orange and beige color to emphasize cervical color. Whiter than EO and not as transparent as Enamel EO.
AM | Amber To express orangish translucent (amber color).
0OC | Occlusal Very light orange color for occlusal area of molars.
[Wh|ten|ng ShadeS] Coffee | Coffee To accent brown color like coffee.
. . . Orange | Orange To accent orange color.
Opaque and Dentine to express whiter color tones than the basic shade, A1.
ow1 Whitest Opaque in the lineup.
OW2 | Whitening Opaque White Opaque next to OW1. [Base]
ow3 White Opaque between OW2 and OAT. Body resin as base to fill pontic part of bridge, etc.
DWO Whitest Dentine in the lineup. Translucent color with deep light-cure depth designed only for pontic part.
It cannot be used on facing part.
DW1 o ) White Dentine next to DWO.
Whitening Dentine
DwW2 White Dentine next to DW1
DW3 White Dentine between DW2 and DA1 [TWINY F|OW]
TWINY Flow is useful for cases such as applying to cervical area and cavity bottoms,
the color expression of pits and fissures, building up Enamel ridges, adjusting
[Gum Shades] color tones of gingival area, repairing air bubbles, pouring in pontic area, etc.
Characterizing Opaque and Body resin to reproduce gum or express discolored gum,
etc. [Luna-Wing Primer Paste]
0G1 To express light pink gum. Primer Paste is a bonding primer material for non-precious alloys. It cannot be
0G2 To express orange pink gum. used on gold alloys.
0G3 To express normal orange pink gum
Gum Opaque
0G4 To express dark orange pink gum.
0G5 To express dark red gum
0OG Or To express orange gum.
G1 Light pink gum color to express gum.
G2 Dark pink gum color to express gum.
G3 Light orange pink gum color to express gum.
G4 Normal gum color to express gum.
G5 Orange pink gum color to express gum.
G6 Dark orange pink gum color to express gum
G7 Dark red gum color to express gum.
G Or Orange gum color to express gum.
GM Gray ) To express melanin pigment.
g Gum Modifier
GM Trans To express transparency on the surface of gum.
[Gum Stain]

Characterizing paste to express discolored teeth. Expresses effective color tone by thin
layer application. Apply with a round brush after the light cure of opaque or body resin,

and light cure for about 60 sec.
As internal stain, certainly layer body resin after the light cure.
* Cannot be used as external stain on surface.

G DarkRed| Gum Dark Red To express blood vessels

GRed | Gum Red To accent redness of gum

G Milky | Gum Milky To reproduce dental alveoli and white bands.
G Violet | Gum Violet To express melanin pigment.
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TWiNY Product Line-up

ADVANCED SET

Invisible Opaque 2mL : IvO

Opaque 2mL : OA2, OA3, OA3.5
Opaque Special Colors 2mL : InO1, MO
Cervical 4.89(2.6mL) : CA1, CA2

Dentine 4.8g(2.6mL) : DA2, DA3, DA3.5
Enamel 4.89(2.6mL) : E3, E4
Translucent 4.8g(2.6mL) : T, CT2

Gum Opaque 2mL: OG1, 0OG3, OG5

Opaque Dentine 4.89g(2.6mL) : ODA2, ODA3, ODA3.5 Gum 4.89g(2.6mL) : G1, G3, G5, G7

Gum Modifier 4.8g(2.6mL) : GM Gray, GM Trans
Gum Stain 1mL : G Dark Red, G Red, G Milky, G Violet
Multi Primer Paste 2mL

Multi Primer Repair Liquid One 6 mL

Resin Spacer 5mL

Accessory *Flat Brush 3 pcs *Round Brush 3 pcs *Mixing Papers 50 sheets ¢ Palette 5 pcs (1 shade cover)

REGULAR SET

Invisible Opaque 2mL : IVO

Opaque 2mL: OA2, OA3, OA3.5, OB2, OB3
Opaque Special Colors 2mL : InO1, MO
Cervical 4.89(2.6mL) : CA1, CA2, CB1

Opaque Dentine 4.8g(2.6mL) : ODA2, ODA3, ODA3.5, ODB2, ODB3

Accessory *Flat Brush 3 pcs *Round Brush 3 pcs *Mixing Papers 50 sheets ¢ Palette 5 pcs (1 shade cover)

INTRO SET

Dentine 4.89(2.6mL) : DA2, DA3, DA3.5, DB2, DB3

TWilY

Enamel 4.8g(2.6mL) : E2, E3, E4
Translucent 4.8g(2.6mL) : T, CT2

Multi Primer Paste 2mL

Resin Spacer 5mL

Multi Primer Repair Liquid One 6 mL
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Invisible Opaque 2mL: IVO

Opaque 2mL : OA3

Cervical 4.89(2.6mL) : CA1

Dentine 4.89(2.6mL) : DA3

Enamel 4.8g(2.6mL) : E3
Translucent 4.89(2.6mL) : T

Multi Primer Paste 2mL

Multi Primer Repair Liquid One 6 mL

Accessory *Flat Brush 2 pcs *Round Brush 2 pcs

Resin Spacer
Resin Separator
Resin Air Barrier
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Multi Primer ,
)
Multi Primer Multi Primer v Multi Primer
Liquid Repair Liquid One ‘ Paste
kercan 2 =17 KzR-CAD Luna-Wing  MultiPrimer

GRADATION

Hybrid Ceramics Block for CAD/CAM Use

Hybrid Ceramics Block for CAD/CAM Use

KZR-CAD Hiz
Rl M

i =

Light-cured Indirect Composite Resin

Hybrid Composite Resin for C&B

Bonding Materials

Suanmomi

ADVANCED SET

e

STARTER SET

Invisible Opaque 2mL : VO Opaque Dentine 4.89(2.6mL) : ODA2, ODA3, ODA3.5
Opagque 2mL : OA2, OA3, OA3.5 Dentine 4.8g(2.6mL) : DA2, DA3, DA3.5
Opaque Special Colors 2mL: InO1, MO Enamel 4.89(2.6mL) : E3, E4
Cervical 4.8g(2.6mL) : CA1, CA2 Translucent 4.8g(2.6mL) : T, CT2
Multi Primer Paste 2mL
Multi Primer Repair Liquid One 6mL
Resin Spacer 5mL
Accessory eFlat Brush 3 pcs *Round Brush 3 pcs *Mixing Papers 50 sheets
*Palette 5 pcs (1 shade cover)

GUM KIT

Gum Opaque 2mL : OG1, 0G2, OG3, 0G4, OG5
Gum 4.89(2.6mL) : G1, G2, G3, G4, G5, G6, G7
Gum Modifier 4.8g(2.6mL) : GM Gray, GM Trans
Gum Stain 1mL : G Dark Red, G Red, G Milky, G Violet

Accessory *Flat Brush 3 pcs *Round Brush 3 pcs
*Mixing Papers 50 sheets ePalette 5 pcs (1 shade cover)

Palette 5 pcs (1 shade cover)

Mixing Papers 50 sheets

Flat Brush
Round Brush
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